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Boas Vindas

Parabéns por ter escolhido a Selovac.

Um equipamento confiavel, de facil opera¢do e manutencdo
simples.

Estas caracteristicas sdo fruto de décadas de experiéncia
e aperfeicoamento continuo em projetos e fabricagdo de
equipamentos de embalagem a vacuo.

Este manual foi elaborado para ajuda-lo a aproveitar melhor a
tecnologia Selovac.

Por favor, leia cuidadosamente as instru¢cdes de seguranca
antes de instalar e iniciar o uso do equipamento.
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1. Caracteristicas gerais dos
equipamentos

1.1 Caracteristicas gerais

Maquina de cdmara modelo de mesa para embalar a vacuo com
uma barra ou duas barras de selagem de 400 mm de comprimento.
A cadmara de vacuo estampada, com cantos arredondados e
0 acionamento da barra de selagem feito por um sistema de
cilindros, sem fiagdes aparentes, facilitam a limpeza e manutencao.
Construida com Ago Inox AISI 304, o que evita a oxidacdo, a Selovac
200 atende aos rigorosos requisitos de higiene e durabilidade.
Possui tampa de acrilico que possibilita melhor visualizacdo do
processo e uma bomba de vacuo de 25 m3/h.

1.2 Aplicagdes
Embalagens de verduras, carnes, embutidos, frios, fatiados, queijos,

frutos do mar, doces, frutas, massas, alimentos frescos, produtos
congelados, etc.

1.3 Destaques

+ Rapida
*  Econbmica
*  Versatil

«  Facil limpeza
«  Opcional: Injecdo de gas (atmosfera modificada)

1.4 Normas observadas para projeto e construg¢do da maquina
e equipamento

1. ABNT NBR IEC - 60034-5 - Maquinas elétricas girantes. Parte 5:

Graus de protec¢do proporcionados pelo projeto completo de
maquinas elétricas girantes (Cédigo IP) - Classifica¢do.
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2. NR 10 - Seguranca em instalacdes e servicos em eletricidade.
3. NR12-Seguranca no trabalho em maquinas e equipamentos.

1.5 Riscos avaliados

Verificar no Documento RARC - Relatério de Andlise de Risco para
o respectivo modelo.

2. Principais davidas ao embalar
a Vacuo

O que é o processo de embalagem?

* O processo consiste na retirada do ar em volta de produto
alimenticio e sua posterior selagem numa embalagem
impermeavel.

Por que embalar a vacuo?
+ Basicamente para estender a vida util de qualquer produto

5

MODELO: 200



fresco perecivel por 3 a 5 vezes o seu tempo normal de vida
quando refrigerado.

A remocdo do ar ao redor dos produtos inibe o crescimento de
bactérias e fungos, porque estes e outros micro-organismos
precisam de oxigénio para seu desenvolvimento. Na medida
em que a maior parte do ar é retirada e a embalagem é selada,
os niveis de oxigénio continuam a diminuir, ao passo que os
niveis de dioxido de carbono passam a crescer. O ambiente
rico em diéxido de carbono e pobre em oxigénio reduz
significativamente o crescimento desses micro-organismos,
permitindo uma extensdo da vida util dos alimentos.

Sim. Alguns micro-organismos sao resistentes mesmo em altos
niveis de diéxido de carbono, e sua atividade diminui em baixas
temperaturas.

Qualquer um que compre, transporte, venda ou armazene
comidas pereciveis.

Permite economia de dinheiro através de compras em grandes
quantidades. Produtos como queijo, peixes, bacon, café, nozes,
carnes processadas e outros alimentos podem ser comprados
em grandes quantidades, com precos inferiores, e depois
embalados por um armazém central.

Reducdo do encolhimento de alguns produtos. Ndo ha perda
por mofo ou evaporacdo numa embalagem selada a vacuo, e,
portanto, o peso que for embalado sera aquele de venda.

Aumento da qualidade do produto. Carnes embaladas a vacuo
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e mantidas a temperaturas entre 0° e 1,6° C ndo apresentam
envelhecimento e ndo aprese ntam perda da maciez.

4. Aumenta a eficiéncia na administracdo do tempo, pois os
alimentos podem ser preparados com antecedéncia sem perda
de seu frescor.

A facilidade de instalacao e operacdo é uma das caracteristicas do
produto. E importante seguir a sequéncia abaixo:

* Assegure-se de que a tensao elétrica esteja compativel com a
indicada na plaqueta de identificacdo.

+ Para sua seguranca, utilize sempre a ligacao de aterramento.
Um eletricista habilitado pode ajuda-lo a efetuar as ligacdes
necessarias.

« Utilize fios e cabos adequados, com uma protecdo na rede
(chave com fusiveis ou disjuntores), o equipamento é fornecido
com cabo de alimentacdo elétrica.

* Instale equipamento em local apropriado, mantendo ao redor
pelo menos 50 centimetros de area livre de modo a permitir
uma ventilagao.

+ O fabricante nao se responsabiliza por danos causados de
qualquer natureza decorrentes de instalacao inadequada.

« Consulte a Assisténcia Técnica Selovac para esclarecimento
adicionais que sejam necessarios. Sera sempre um prazer
atendé-lo.
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4. Painel de Controle

VACUOGMETRO

1 Vacudbmetro Indicador do nivel de vacuo dentro da camara
2 Vacuo Indica o estagio de vacuo

3 Gas Indica o estagio de gas

4  Solda Indica o estagio de solda

Indica a contagem de tempo de cada estagio /
Indica o programa selecionado

Permite selecionar o programa / Aumento e
diminuicdo de valores durante a programacao

5 Display de tempo

6  Selecao

7  Prog0-9 Botdo de sele¢do de programacao
Acionamento da . . .

8 Permite a partida manual da bomba de vacuo
bomba

9  Emergéncia Finaliza o ciclo em curso

10 Chave Geral Botdo Liga-Desliga
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5. Instrucoes para operacao

5.1 Definindo os Parametros do painel

1. Conecte 0 cabo a maquina e a uma tomada elétrica, certificando-
se que a tensao seja 220 V monofasico.

2. Solte a trava de repouso da tampa.(A
tampa se abrira automaticamente).

3. Ligue a chave geral. O display mostrara o programa PO.

4. Pressione a tecla PROG para selecionar o programa desejado.
Ha dez programas disponiveis.

Para alterar os tempos de vacuo, solda e gas (opcional) pressione
e segure a tecla PROG por trés segundos.

5. Pressione a tecla Seta para cima para aumentar o tempo ou a
tecla Seta para baixo para diminuir.

6. Pressione a tecla PROG para selecionar a proxima funcdo a ser
programada. O led aceso indicara a fun¢do selecionada.

7. Apds regular os tempos mantenha pressionada a tecla PROG
para salvar a configuracdo.
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5.2 Sugestao de seguranca

Sugerimos a utilizacdo dos seguintes itens de seguranca (EPI's)
como redundancia:

+  Oculos de protecdo +  Luvas
+ Abafador + Avental
* Touca descartavel + Bota antiderrapante

6. Como operar

1. Coloque ou retire as placas de suplemento.

Sdo necessarias para regulagem de altura do
produto em relacao a barra de selagem.

O ideal é alinhar a barra de selagem a metade
da altura do produto.

2. Ligue a chave geral e selecione o programa desejado no painel
de comando.

3. Posicione o produto na camara.

Os produtos devem ser inseridos em sacos
plasticos especiais para embalagem a vacuo.
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4. Posicione a boca do saco plastico sobre a
barra de solda.

As bocas dos sacos plasticos devem
ultrapassar a barra de solda em
aproximadamente 3 cm.

5. Feche a tampa. Sera iniciado o ciclo.

6. Aguarde. Vacuo e selagem estdao sendo
processados.

Ap6s a conclusdo dessas operagdes, a
camara sera pressurizada e a tampa abrira.

Todo esse processo é automatico.

7. Retire o produto da camara.

A cémara estd pronta para recomecar o
ciclo.



7. Detalhes Técnicos

Modelo 200

Duracdo dos ciclos

Quantidade de barras de
selagem

Tamanho de barras de
selagem

Distancias entre barras de
Selagem

Dimensdes area util C x L x
A (mm)

Peso Aproximado
Tensao

Poténcia

Capacidade de Vacuo da
Bomba

Vacuo Final

Material

Dimensao total do
equipamento C x L x A (mm)

15-30 segundos

01/02

400mm

315mm

360mm x 400mm x 160mm

68kg

220V Monofasico

1,3kw

25m3/h

99,8%

Aco inox AlSI 304

525mm x 480mm x 470mm

12

MODELO: 200

L=480mm

»

<
<

A=470mm

A=170mm

310mm

525mm

C=

A
A

A=470mm

A=170mm

370mm

Y

525mm

C=

8. Instrucoes para manutencao

8.1 Orientacao geral

* Manutencdo preventiva assegurara a boa aparéncia e
funcionamento da maquina por longo tempo.

* A maquina devera estar desconectada da rede elétrica para os
servigos de manutencdo e limpeza.

* Adquira o habito de verificar o nivel e a cor do 6leo da bomba
de vacuo semanalmente. A boa condi¢do de éleo é essencial
para boa operacgdo e para longa vida util do equipamento.
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8.2 Observacgdes importantes

Nunca lave a maquina com jatos de agua, sempre utilize um
pano macio, levemente umedecido com agua e detergente
neutro (sem amoniaco e sem alcool), para esta operacdao.

A eficiéncia da selagem depende da condicdo da fita de Teflon.
Substitua-a quando estiver queimada ou rasgada.

Substitua imediatamente a resisténcia quando estiver
queimada ou rompida.

Substitua a guarnicdo da tampa quando ela se apresentar
ressecada ou trincada, isto evitara vazamentos.

Consulte a Assisténcia Técnica Selovac para esclarecimentos
adicionais que se facam necessarios.

Utilize os equipamentos de seguranca indicados pela equipe
de Seguranca do Trabalho.

9. Lubrificacao, manutencao
e troca do dleo

9.1 Lubrificacao

Mantenha a cAmara de vacuo sempre limpa e livre de residuos,
pois estes podem ser aspirados pela bomba de vacuo.

A contaminac¢do do 6leo por umidade pode causar oxidacdo da
bomba de vacuo. Ndo embale produtos quentes, pois quando
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MODELO: 200

submetidos a queda de pressao no interior da camara havera
acentuada formacgdo de vapor.

A falta de 6leo provocara superaquecimento da bomba e
danos irreparaveis ao seu equipamento.

O excessode 6leo podeencharcarofiltro de exaustdodabomba
de vacuo e, consequentemente, prejudicar o funcionamento
do seu equipamento. Certifique-se de que o volume de déleo
ndo ultrapasse o nivel maximo indicado no visor.

E recomendado a troca de éleo, se ndo houver utilizacdo do
equipamento ap6s um periodo superior a 10 dias.

Se o 6leo apresentar colora¢do diferente da normal,
substitua-o independentemente do tempo de troca, essa
medida contribuird para melhor qualidade de eficiéncia da
operagao.

Use somente o 6leo recomendado pelo fabricante.

9.2 Troca de 6leo da bomba de vacuo

1. Coloque um recipiente abaixo do Bujao (Plug) de drenagem da
caixa de 6leo.

15

2. Retire o Bujdo (Plug) inferior da caixa de
6leo, utilize preferencialmente uma chave
Catraca No 22.
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3. Aguarde o escoamento total do éleo.

4. Recoloque o Bujao (Plug) inferior fixando bem para evitar

9.3 Manutencao Preventiva para Bombas de Vacuo

Tabela
de Manuteng¢ao

Tipo de Servico

Periodicidade

vazamentos.

Nivel de Oleo Verificar (controle) Semanalmente

12 Troca de 6leo Trocar Apds 100 horas

5. Retire o Bujao (Plug) superior utilizando
preferencialmente uma chave Catraca No 22.
Max. 500 horas

Troca de 6leo Troca de dleo

Filtro de saida Verificar (controle) Mensal

Filtro de saida Trocar De 6 a 12 meses

6. Encha o reservatoério, observando o nivel do
visor.

(Carga de 6leo devera ser de 0,4 litros)

10. Substituicao da fita de
Teflon

7. Recoloque o Bujdo (Plug) superior.

1. Certifique-se que o equipamento esteja desligado da rede
elétrica.

OBS: Oleos para uso em bombas de vacuo apresentam 2. Retire a barra de solda.

caracteristicas especiais. Evite realizar experiéncias!

Oleos recomendados: Lubrax Hydra XP 32, Shell Tellus 32 e
Ipiranga Ipitur AW 32
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3. Solte o parafuso permitindo a retirada da

3. Retire a fita Teflon. SN
resisténcia.

4. Remova os residuos de gordura com um pano umedecido com
solvente. Em seguida, utilize outro pano embebido em alcool. 4. Com o auxilio de uma chave Philips solte

5. Aproveite para examinar o estado da resisténcia de selagem, se o parafuso de fixacao da resisténcia.

necessario, efetue sua troca (ver instru¢des na proxima orientagao
- Substituicao da resisténcia de solda).

6. Corte a nova fita Teflon no comprimento compativel com a
barra de solda, alinhe a fita sobre a mesma e efetue colagem nas

laterais, cuidando para ndo formar rugas.
5. Substitua a resisténcia danificada por

uma nova. Encaixe a extremidade da
resisténcia no corte

7. Recoloque a barra de solda utilizando os passos 1, 2 e 3.

11. Su bStltUlgaO da 6. Aperte o parafuso para esticar a resisténcia. Fixe a resisténcia
o ~ o com o parafuso Philips e trave a porca.
resisténcia de solda

1. Execute os procedimentos 1, 2 e 3 da orientacdo anterior
(substituicdo da fita teflon).

2. Com o auxilio de duas chaves fixas 14 mm
afrouxe a porca.

18 19
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Eventual problema

Causas provaveis

Acobes sugeridas

Vacuo insuficiente

Tempo de vacuo pequeno

Aumente o tempo de vacuo.

para injecdo a gas)

Tempo para injecao de gas ligado
(possivel nas maquinas com recursos

Altere o valor do tempo de vacuo para
zero (0).

cuo

Baixo nivel de 6leo da bomba de va-

Substitua o 6leo (use apenas o 6leo re-

Viscosidade inadequada

comendado)

Oleo contaminado por umidade

cada

Borracha de vedacao da tampa danifi- | Verifique. Se necessario, substitua-a por

outra vedacao original

Embalagem perde o vacuo
apos algum tempo

Solda com falhas (rugas)

Utilize as placas de suplemento. Elas
sao necessarias para regulagem de al-
tura do produto em relacdo a barra de
selagem. O ideal é alinhar a barra de se-
lagem a metade da altura do produto.
Verifique se a sobra de embalagem é
suficiente para o assentamento das
duas paredes da mesma sobre a barra
de solda, a fim de evitar dobras

Solda fraca

Aumente o tempo de solda

Solda queimada

Diminua o tempo de solda

lagem

Produto com pontos protuberantes,
causando micro perfuragdes na emba-

Verifique a existéncia de tais pontos no
produto, e se possivel, elimine-os

Eventual problema

Causas provaveis

Acbes sugeridas

Falta total de selagem

Barra de solda ndo se movimenta

Mau funcionamento da valvula VS3 ou dia-
fragma do cilindro esta furado. Entrar em con-
tato com a Assisténcia Técnica da Selovac

Barra de solda sobe, mas a resis-
téncia ndo aquece

Aumente o tempo de solda.

Ajuste a barra de solda de forma que os eixos
dos cilindros encostem no fundo dos furos da
mesma, pois a transmissdo de corrente elé-
trica se da a partir do contato das partes.

Verifique se ha rompimento de resisténcia.
Se for o caso, troque a resisténcia

Retire o painel frontal e verifique se os fios
de alimentagé&o elétrica estdo conectados
aos eixos dos cilindros de solda. Caso algum
deles esteja solto, conecte-o.

Em caso de duvidas, favor consultar a Assis-
téncia Técnica da Selovac
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Se todas estas medidas foram observadas e o problema persistir,
a Selovac conta com equipe de técnicos altamente qualificada para
garantir consertos rapidos e precisos. Eventuais dlvidas com os
equipamentos Selovac podem ser esclarecidos diretamente com
nossa equipe técnica através de nossos canais de atendimento ao
cliente, assim como compras de pecas de reposi¢do e manutencdo
preventiva e corretiva.

Departamento Comercial Técnico:
Tel.: (11) 5643.5599

E-mail: posvenda@selovac.com.br
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POS. QTD DESCRIGAO cODIGOS
01 4 VIBRA STOP SBR200.015
02 1 BASE DA BOMBA SBR200.016
03 1 PAINEL FRONTAL SBR200.017
04 1 PLACA DE COMANDO SBR200.003
05 1 VACUOMETRO SBR200.018
06 1 BOTAO LIG/DESL. SBR200.012
07 1 APOIO DA TRAVA DA TAMPA SBR200.019
08 1 TRAVA DA TAMPA SBR200.020
09 1 GABINETE SBR200.021
10 1 PLACA CONTROLADORA DO COMANDO 200ll SBR200.004
11 1 TRANSFORMADOR DE SELAGEM 400VA 443.638
12 1 TRANSFORMADOR DO COMANDO 100 VA 443.639
13 2 CONTATOR 9A SBR200.025
14 1 DISJUNTOR 6A — 400V SBR200.026
15 1 PLACA DE FIXAGCAO DOS COMP. ELETRICOS SBR200.027
16 1 SUPORTE DA VALVULA SBR200.010
17 1 VALVULAS SOLENOIDE CONJ. SBR200.011
18 1 BOMBA DE VACUO (220V) SBR200.030
19 1 PLUG DE ALIMENTAGAO SBR200.031
20 1 TAMPA TRASEIRA SBR200.032
21 2 AMORTECEDOR MOLA A GAS 141-320N SBR200.007
22 4 CILINDRO CONUJ. SBR200.006
23 1 CAMARA ESTAMPADA SBR200.033
24 2 EIXO DE AMORTECEDOR SBR200.024
25 2 FIXAGAO INF. DO AMORTECEDOR SBR200.023
26 2 SUPORTE DA ARTICULAGAO SBR200.022
27 1 BARRA DE SOLDA CONJ. SBR200.001
28 1 CONEXAO DE VACUO SBR200.029
29 1 CONEXAO SBR200.034
30 2 PERFIL DE RET. DE SILICONE P/ 200 251.442
31 2 SUPORTE DO CONTRA APOIO SBR200.035
32 1 GUARNIGAO DA TAMPA 251.441
33 1 TAMPA DE ACRILICO SBR200.008
34 2 POSTICO DA TAMPA SBR200.036
35 2 ARRUELA DE VEDAGAO H0065105
36 2 ARTICULAGAO DA TAMPA SBR200.037
37 1 MICROSWITCH SBR200.009
38 0,42 m | FITA DE TEFLON SBR200.002
39 0,48 m | RESISTENCIA 442111
40 1 CABO DE ALIMENTAGAO ELETRICA SBR200.010
41 1 FILTRO DE EXAULTAO BOMBA 200l SBR200.005
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14. Certificado de Garantia

Todos os equipamentos fornecidos pela SELOVAC estdo cobertos
pela garantia contra defeitos de fabricacdo durante o periodo de
1 ano (12 meses) contados a partir da data de emissdo da Nota
Fiscal.

CLAUSULA 12 - Esta garantia é intransferivel e exclusivamente
para o COMPRADOR constante da Nota Fiscal, estando excluidos
0s seguintes componentes:

* Pecas sujeitas a desgaste natural como palhetas, retentores,
vedacdes, fita teflon, resisténcias, 6leo, filtros, rolamentos e
amortecedores.

CLAUSULA 22 - A garantia para todos os componentes elétricos é
de seis meses contados a partir da data de emissao da Nota Fiscal.

CLAUSULA 32 - A garantia objeto do presente CERTIFICADO
extingue-se automaticamente nas seguintes hipoteses:

* Introdugdo de modifica¢Bes, uso de acessoérios impréprios e
lubrificantes ndo indicados.

* Qualquer intervencdo que for efetuada por pessoas nao
autorizadas pela SELOVAC.

* Instala¢Bes em desacordo com o manual do equipamento ou
em desacordo com as Normas Técnicas.

CLAUSULA 42 - A SELOVAC INDUSTRIA E COMERCIO LTDA.,, ndo
se responsabiliza por prejuizos havidos em decorréncia da
paralisacdo da maquina ou de acidentes.

CLAUSULA 52 - Os servicos de garantia somente serdo efetuados
gratuitamente mediante a apresentacdo de CERTIFICADO,
devidamente preenchido, com a identificagdo da maquina e/
ou bomba de vacuo. Correrdo por conta do cliente as despesas
de locomogao e estadia do técnico, mesmo durante o prazo de
vigéncia da garantia.
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CLAUSULA 62 - Quando for solicitada Assisténcia Técnica para a
maquina que estiver dentro da garantia e for constatado que o
motivo da chamada foi em decorréncia de qualquer das hipéteses
previstas nos itens da CLAUSULA 32 do presente certificado,
sera cobrado do CLIENTE o custo da locomogdo, estadia, horas
trabalhadas e horas de deslocamento.

CLAUSULA 72 - Ap6s o término da garantia a SELOVAC prestara
Assisténcia Técnica permanente, porém, o CLIENTE sera
responsavel pelos custos de locomogdo, estadia, horas trabalhadas
e horas de deslocamento.

CLAUSULA 8 - As pecas trocadas fora da garantia serdo pagas
juntamente com as despesas dos técnicos.

CLAUSULA 92 - Sempre que houver a necessidade de enviar os
equipamentos para manutencdao na SELOVAC, as despesas de
fretes serdo por conta do CLIENTE.

Descarte do Equipamento

@ Protecdo do Meio Ambiente

No final da vida util do seu produto, ele deve ser
%é encaminhado para um centro de reciclagem de
residuos apropriado.
PROTECAO AMBIENTAL EM PRIMEIRO LUGAR.

O simbolo ao lado no produto ou em sua embalagem
indica que este ndo deve ser tratado como residuo
doméstico. Em vez disso, ele deve ser entregue a
um ponto de coleta apropriado para a reciclagem de
equipamentos elétricos e eletronicos.

Ao garantir que este equipamento seja descartado corretamente,
vocé ajudara a evitar possiveis consequéncias negativas para o
meio ambiente e a saude humana, que poderiam ocorrer devido
ao manuseio inadequado de seus residuos. Para obter mais
informacdes sobre a reciclagem deste aparelho, entre em contato
com o servico de descarte de residuos domésticos local.
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